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© Vorrichtung ztiro Vergteichmassigen des Abstandes zwischen aufeinanderfolgenden Produkten 
einer Schuppenf ormation. 



© Die mit ungleichem gegenseitigen Abstand (ai t 
as) in Schuppenformation (S) ankommenden Druck- 
produkte (46) werden gegen einen Anschlag (31) 
gefordert Durch diesen wird die Vorwartsbewegung 
des jeweils anstehenden Druckproduktes (46) ge- 
stoppt Im Bereich des Anschlages (31) ist wenig- 
stens ein Mitnahmerad (15) angeordnet, das am urn- 
fang gieichmassig verteilte. abstehende Mitnahme- 
nocken (16) aufweist. Dieses Mitnahmerad (i5) wird 
im Gegenuhrzeigersinn (D) umlaufend angetrieben. 
Im durch den Abstand der Mitnahmenocken (16) und 
die Umlaufgeschwindigkeit (V2) des Mitnahmerades 
(15) festgelegten Takt kommt jeweils ein Mitnahme- 
nocken (16) auf das am Anschlag (31) anstehende 
Druckprodukt (46) zur Einwirkung. Letzteres wird 
^«nach unten ausgelenkt und durch den einwirkenden 
^Mitnahmenocken (16) am Anschlag (31) vorbei zu 
einem Forderspalt (W) gefordert Letzterer wird 
w durch einen Bandforderer (3) und wenigstens eine 
00 rnit diesem zusammenwirkende Forderroile (34) fest- 
^ gelegt. Im durch den Bandforderer (3) weggefuhrten 
1^ Schuppenstrom (SO ist der Schuppenabstand im 
f^wesentlichen gleich. 
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Vorrlchtung zum Vergleich massigen des Abstandes zwischen aufeinancferfofgenden Produkten einer 

Schuppenformation 



Die vorfiegende Erfindung betrrfft sine Vorrich- 
tung zum Vergteichmassigen des Abstandes zwi- 
schen aufeinanderfolgenden, in einer Schuppenfor- 
mation anfallenden, biegsamen, flachigen Produk- 
ten, insbesondere Druckereierzeugnissen, gemass 
Oberbegriff des Anspruches i. 

Eine Vorrichtung zum Vergleichmassigen des 
Schuppenabstandes dieser Art ist aus der DE-OS 
31 48 349 bekannt. Bei dieser Vorrichtung wird die 
Schuppenformation mittels ernes Bandforderers - 
schrittweise vorgeschoben, wobei wahrend jedem 
Vorschubschritt Anschlagfinger in den Forderweg 
der Schuppenformation hineinbewegt werden. Die 
Druckbogen kommen dabei mit ihrer vorlaufenden 
Kante an den Anschiagfingern zum Anstossen, 
wodurch sie an ihrer weitern Vorwartsbewegung 
gehindert werden. Am Ende jedes Vorschub- 
schrittes werden die Anschlagfinger wieder aus 
dem Forderweg herausbewegt Die Bewegung der 
Anschlagfinger wird mittels Steuerscheiben gesteu- 
ert. 

Nach Freigabe der Druckbogen durch die An- 
schlagfinger mussen erstere aus dem Stillstand be- 
schfeunrgt und uber erne gewisse Strecke vorge- 
schoben werden r bevor sie in einen durch 
Forderrader und den Bandforderer gebildeten 
Forderspalt eintreten kormen. Wahrend dieses Vor- 
schiebens besteht nun die Gefahr, dass sich der 
jeweils freigegebene Druckbogen gegentiber dem 
vorauslaufenden Druckbogen verschiebt, was zu 
einer unerwunschten Veranderung des vorgangig 
ausgegiichenen Schuppenabstandes fuhren kann. 
Diese Gefahr erhoht sich mit zunehmender 
Fordergeschwindigkeit 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf- 
gabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs 
genannten Art zu schaffen, welche es erlaubt auch 
bei verhaltnismassig hohen Forderge- 
schwindigkeiten den Schuppenabstand genau auf 
einen bestimmten Wert auszugleichen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch 
die Merkmale des kennzeichnenden Teiis des Ans- 
pruches I gelost. 

Der Weitertransport der durch die An- 
schlaganordnung an ihrer weiteren 
Vorwartsbewegung gehinderten Produkte wird 
durch die Mitnehmeranordnung veranlasst, die ge- 
nau im gewunschten Takt auf die an der An- 
schlaganordnung anstehenden Produkte einwirkt 
und deren Vorbeibewegung an der An- 
schlaganordnung auslost Damit werden die Pro- 
dukte hinter der Anschlaganordnung im jeweils 
richtigen Zeitpunkt vom hinteren Teii der 
FQrderanordnung erfasst und von dieser zusam- 



men mit den vorausfaufenden Produkten weg- 
gefordert. Dies bedeutet dass der Abstand zwi- 
schen aufeinanderfolgenden Produkten im wesentli- 
chen immer der gewGnschten SoIlgrQsse ent- 
5 spricht. 

Bevorzugte Weiterausgestaltungen der erfin- 
dungsgemassen Vorrichtung bilden Gegenstand 
der abhangigen Anspruche. 

Im folgenden werden an Hand der Zeichnung 
70 Ausfuhrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes 
naher erlautert. Es zeigt rein schematisch: 

Rg. I in Seitenansicht und im Schnitt etwa 
entlang der Linie l-l in Rg. 2 eine erste 
Ausfuhrungsform einer Vorrichtung zum Vergleich 
75 massigen des Schuppenabstandes, 

Fig. 2 die Vorrichtung gemass Rg. I in 
Draufsicht, 

Rg. 3 in einer der Rg. I entsprechenden 
Darstellung und in gegenuber dieser Fig. I ver- 
20 grossertem Massstab einen Teil der Ver- 
gleichmassigungsvorrichtung in einer anderen Ar- 
beitsphase, und 

Fig. 4 in einer der Rg. 3 entsprechenden 
Darstellung eine zweite Ausfdhrungsform einer Vor- 
25 richtung zum Vergleich massigen des Schuppe- 
nabstandes. 

Wie insbesondere aus den Rg. I und 3 hervor- 
gent, ist eine FQrderanordnung I vorhanden, die 
durch zwei Bandforderer 2, 3 gebildet wird. Die 

30 beiden Bandforderer 2, 3 sind in deren 
Forderrichtung A bzw. B gesehen hintereinander 
angeordnet. wobei der hintere Bandforderer 3 ge- 
genQber dem vorgeschalteten Bandforderer 2 eine 
schrag nach abwarts gerichtete Forderrichtung B 

35 aufweist Beide Bandforderer 2, 3 werden von einer 
in Rg. I nur schematisch dargestellte Antriebsweile 
4 her angetrieben, die auf nicht naher dargestellte 
Weise im Uhrzeigersinn umlaufend angetrieben 
wird. Diese Drehbewegung der Antriebsweile 4 wird 

40 uber nur schematisch dargestellte Ketten 5 und 6 
auf die Umlenkwalzen 7 und 8 der Bandforderer 2, 
3 ubertragen. Die Umlaufgeschwindigkeit und somit 
die Fordergeschwindigkeit der Bandforderer 2, 3 
ist mit vi, v 0 bezeichnet Der forderwirksame (s. 

45 Fig. I) Trurn 3a des hinteren Bandforderers 3 lauft 
uber ein geneigt angeordnetes Stutzblech 9. 

Die beiden Bandforderer 2, 3 sind in einem 
Abstand vonein ander angeordnet, durch den eine 
forderunwirksame Strecke 10 festgelegt wird. Wie 

so die Rg. I und 3 zeigen, sind in dieser 
forderunwirksamen Strecke 10 frei drehbar gela- 
gerte Rollen II angeordnet. Anstelle dieser Rollen II 
konnte auch ein Stutzblech vorgesehen werden. 
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Oberhalb des hinteren Bandforderers 3 ist eine 
Anschlaganordnung 12 sowie eine Mitnehmeranord- 
nung 13 vorhanden. Die Mitnehmeranordnung 13 
wird durch zwei in einem Abstand voneinander 
angeordnete Mitrrahnrarader 14. 15 (Fig. 2) gebildet 
Jedes dieser Mitnahmerader 14, i5 ist an seinem 
Umfang mit abstehenden Mitnahmenocken 16 ver- 
sehen, die in Umfangsrichtung gleichmSssig verteilt 
angeordnet sind. Die Mitnahmerader 14, 15 sitzen 
auf einer Welle 17, welche in zwei Schwenkhebeln 
18 und 19 gelagert ist, wie das insbesondere aus 
Rg. 2 hervorgeht An ihrem andern Ende sind die 
Schwenkhebei 18, 19- schwenkbar auf einer Welle 20 
gelagert, die in einem Rah man ?i (Fig i) gofagg^ 
ist. Die Welle 20 verlauft etwa parallel zur durch 
den Bandforderer 2 festgelegten Forderebene und 
im wesentlichen rechtwinklig zur Forderrichtung A. 
Die Welle 20 wird von der Umlenkwaize 7 des 
vorderen Bandforderers 2 her uber eine nur - 
schematisch dargestelfte Kette 22 im Gegenuhrzei- 
gersinn angetrieben. Auf der Welle 20 sitzt ein 
Kettenrad 23 t das in Richtung des Pfeiles C (Rg. I) 
dreht. Mit diesem Kettenrad 23 ist eine Kette 24 im 
Eingriff, die Qber ein zweites Kettenrad 25 gefQhrt 
ist. das auf der Welle 17 sitzt. Die Kette 24 wird 
mittels eines Spannrades 26 gespannt gehalten. 
Ueber die Kette 24 werden somit die beiden Mit- 
nahmerader K 15 in Richtung des Pfeiles D (Rg. i 
und 3) umiaufend angetrieben. Die Umfangsge- 
schwindigkeit v 2 dieser Mitnahmerader 14, 15 ist im 
wesentlichen gleich der F5rdergeschwindigkeit v G 
des BandfSrderers 3. Die beiden Schwenkhebei 18 
und 19 sind mittels eines Quertragers 27 miteinan- 
der verbunden. An diesem Quertrager ist ein L- 
formiges Halteelement 28 befestigt, das in 
LSngsrichtung des ISngeren Schenkels, d.h. in 
Richtung des Pfeiles E, langsverschiebbar ist. Mit- 
tels einer mit 29 bezeichneten Arretierschraube 
kann das Halteelement 28 in seiner Lage fixiert 
werden. Am kurzeren Schenkel des Halteelementes 
25 ist ein ebenfalls L-formiger Trager 30 gehalten, 
der an seinem freien Ende einen nach unten abste- 
henden Anschlag 31 aufweist, der mit dem Trager 
30 einstuckig ausgebildet ist. Der Anschlag 31 en- 
det in einem Abstand vom fdrderwirksamen Trum 
3a des hinteren Bandforderers 3 und legt mit die- 
sem einen Druchtrittsspalt 32 fest. Die Grosse die- 
ses Durchtrittsspaltes 32 kann durch Verschieben 
des Tragers 30 in Richtung des Pfeiles F verandert 
werden. Zur Arretierung des Tragers 30 ist eine 
weitere Arretierschraube 29' vorgesehen. Am An- 
schlag 31 ist ein in Forderrichtung A.B gesehen 
nach hinten weisendes Leitblech 33 angebracht 

Mit dem hinteren Bandforderer 3 wirken zwei 
frei drehbar gelagerte Forderrollen 34 und 35 (Rg. 
2) zusammen, von denen jede in einem Doppelhe- 
bei 36 bzw. 37 gelagert ist. Jeder Doppelhebel 36, 
37 ist mit einer seitlich wegragenden AbstQtzung 



38, 39 versehen, auf der sich eine Versteilschraube 
40 bzw. 41 abstOtzt. Diese Verstellschrauben 40, 41 
durchsetzen den Quertr§ger 27 und dienen dazu, 
die Schwenkiage der Hebel f& 19 bzw. der Doppel- 
5 hebel 36, 37 einsteften zu konnen. Anders aus- 
gedrOckt kann mittels der Verstellschrauben 40, 41 
die Neigung der Hebel 18, 19 in bezug auf die 
Doppelhebel 36, 37 verstellt werden. 

An einem, Teil des Rahmens biidenden, 
io Quertrager 42 ist ein Druckmechanismus 43 befe- 
stigt, der aus einer Druckfeder 44 und einer 
Einstellschraube 45 gebildet wird. Die sich auf dem 
Quertrager 27 abstOtzende Druckfeder 44 ubt auf 
die Hebel 18,19 und Qber die Verstellschrauben 40, 
75 41 auch auf die Doppelhebel 36. 37 einen Druck 
aus. was bewirkt, dass die Forderrollen 34, 35 
gegen den hinteren Bandforderer 3 bzw. die 
geforderte Schuppenformation S' gedrOckt werden, 
und die Mitnahmerader 14. 15 in ihrer durch die 
20 Verstellschrauben 40, 41 festgelegten Hohenlage 
bezugiich der Forderrollen 34, 35 gehalten werden. 
Der von der Druckfeder 44 ausgeGbte Druck kann 
mittels der Einstellschraube 45 verandert werden. 
Die Wirkungsweise der vorstehend be- 
25 schriebenen Vorrichtung ist wie folgt: 

Durch den vorderen Bandforderer 2 werden die mit 
46 bezeichneten Druckprodukte in Schuppenforma- 
tion S in Forderrichtung A gegen die An- 
schlaganordnung 12 gefordert. Wie aus den Rg. I 
30 und 3 hervorgeht liegt dabei jedes Druckprodukt 
46 auf dem vorauslaufenden Druckprodukt auf. 
Dies bedeutet, dass die vorlaufenden Kanten 46a 
der Druckprodukte 46 in der zugefOhrten Schup- 
penformation S oben liegen. Der Schuppenabstand, 
35 d.h. der Abstand ai, a& zwischen den vorlaufenden 
Kanten 46a aufeinanderfolgender Druckprodukte 
46, ist in der ankommenden Schuppenformation S 
ungleichmassig. So ist der Schuppenabstand ai 
grosser als der Schuppenabstand as. 
40 Die in Richtung des Pfeiles A auf den Anschlag 

31 zulaufenden Druckprodukte 46, welche durch 
das Leitblech 33 an einem Hochbiegen gehindert 
werden, kommen mit ihrer vorlaufenden Kante 46a, 
die beim gezeigten AusfOhrungsbeispiel die Falz- 
45 kante ist, am Anschlag 31 zum Anstehen. Die 
Vorwartsbewegung des jeweils am Anschlag 31 an- 
stehenden Druckproduktes 46' wird somit gestoppt 
Die, wie beschrieben, mit der Umfangsge- 
schwindigkeit v 2 umlaufenden Mitnahmerader 14, 15 
so kommen nun periodisch mit ihren Mitnahmenocken 
16 auf den vorauslaufenden Bereich 47 der jeweils 
am Anschlag 31 anstehenden Druckprodukte 46 zur 
Einwirkung. wie das in den Rg. I und 3 an Hand 
des mit 46* bezeichneten Druckproduktes darge- 
55 stellt ist. Der Mitnahmenocken 16 lenkt den vorlau- 
fenden Bereich 47 des Druckproduktes 46* nach 
unten aus und drOckt ihn gegen den angetriebenen 
Bandforderer 3 bzw. das durch diesen mitgenom- 
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mene vorauslaufende Druckprodukt. Dieses Druck- 
produkt 46' wird somit durch den Mitnahmenocken 
16 und den Bandforderer 3 mitgenommen, durch 
den Durchtrittsspait 32 hindurchgezogen und in 
den Forderspait W zwischen den Forderrollen 34, 
35 und dem forderwirksamen Trum 3a des hinteren 
Bandforderers 3 gebracht Hier wird das Druckpro- 
dukt 46 zur Weiterforderung vom Forderband 3 
ubernommen, und die Mitnahmenocken I6 losen 
sich vom Druckprodukt 46'. Das Biegen des vorlau- 
fenden Bereiches 47 des Druckproduktes 46' nach 
unten und das damit verbundene Aufwolben dieses 
Druckproduktes 46* hat zur Folge, dass das nach- 
folgende Produkt 46 angehoben wird. Damit wird 
erreicht, dass dieses nachfolgende Produkt sicher 
am Anschiag 31 anstosst Die Ho he des Durchtritts- 
spaltes 32 kann auf die Dicke der Produkte 46 
abgestimmt werden, damit nicht zwei Druckpro- 
dukte miteinander durch diesen Durchtrittsspait 32 
hindurchgezogen werden konnen. 

Wie bereits erwahnt, ist dem hintern 
Bandforderer 3 eine forderunwirksame Strecke 10 
vorgeschaitet. Das Vorschieben der Druckprodukte 
46 zum Anschiag 3! erfolgt somit in erster Linie 
durch das jeweils vorauslaufende Druckprodukt 46', 
das wie beschrieben durch Mitnahmenocken 16 
zum Forderspait W transportiert wird. Da das 
jeweils nachfolgende Druckprodukt 46 nicht vorge- 
schoben wird, wahrenddem das vorauslaufende 
Druckprodukt 46' am Anschiag 31 ansteht, bleibt 
der Schuppenabstand im wesentlichen un- 
verSndert Wurde namfich das nachfolgende Druck- 
produkt vorgeschoben, wShrend das vorauslau- 
fende Druckprodukt durch den Anschiag 31 an einer 
Weiterbewegung gehindert wird, so wurde der 
Schuppenabstand verkleinert. Das Vorsehen der 
forderunwirksamen Strecke 10 hat den weiteren 
Vorteil, dass auf den nachlaufenden Bereich des 
am Anschiag 31 anstehenden Druckproduktes 46' 
keine Forderwirkung ausgeubt wird, welche ein un- 
erwunschtes Aufwolben dieses Druckproduktes 46' 
zur Folge hatte. 

Da, wie bereits erwahnt. die durch die Mitnah- 
menocken 16 bewirkte Weiterbewegung der am An- 
schiag 31 anstehenden Druckprodukte 46 in zeitlich 
genau festgelegten Abstanden erfolgt, ist der 
Schuppenabstand ao innerhalb der durch den hin- 
teren Bandforderer 3 weggefQhrten Schuppenfor- 
mation S' praktisch immer gleich. Unterschiede im 
Schuppenabstand ai, as im ankommenden Schup- 
penstrom S werden somit auf einfache Weise auch 
dann zuverlassig ausgeglichen, wenn die Druckpro- 
dukte 46 mit verhaltntsmassig hoher Ge- 
schwindigkeit vi, v G gefordert werden. 



In Fig. 4 ist in einer Darstellung, die der Dar- 
stellung in Frg. 3 entspricht, eine zweite 
Ausfuhrungsforrn einer Ver 

gleichmassigungsvorrichtung dargestellt. Daber 

s sind sich entsprechende Bauteile in den Fig. I - 3 
und 4 mit denselben Bezugsziffem bezeichnet. 

Im Unterschied zur Ausfuhrungsforrn gemass 
den Fig. I - 3 ist bei der AusfQhrungsform gemass 
Fig. 4 die Mitnehmeranordnung 13 unterhalb des 

io Forderweges der Druckprodukte 46 angeordnet. 
Diese Druckprodukte 46 werden dafur im Ge- 
gensatz zur ersten Ausfuhrungsforrn in einer 
Schuppenformation S zugefuhrt in der jedes 
Druckprodukt 46 auf dem nachfolgenden Druckpro- 

76 dukt aufliegt. Dies bedeutet, dass in dieser Schup- 
penformation S die vorlaufenden Kanten 46a der 
Druckprodukte 46 unten liegen. 

Wie aus Fig. 4 hervorgeht, ist in der 
forderunwirksamen Strecke 10 zwischen den beiden 

20 Bandforderern 2. 3 ein StGtzblech 48 angeordnet. 
auf dem die Druckprodukte 46 mit ihrem vorlaufen- 
den Bereich 47 zur Auflage kommen. Die Mitneh- 
meranordnung 13 weist ebenfalls zwei Mitnah- 
merader auf, von denen nur das Mitnahmerad 49 

25 sichtbar ist. Die Mitnahmerader 49 sind ebenfalls 
mit abstehenden Mitnahmenocken 50 versehen, die 
in Umfangsrichtung gleichmassig verteiit angeord- 
net sind. Die Mitnahmerader 49 werden in Richtung 
des Pfeiles G mit der Umfangsgeschwindigkeit v 2 

30 umlaufend angetrieben. 

Die Anschlaganordnung 12 weist einen An- 
schiag 51 auf, der durch einen hochgebogenen Teil 
des Stutzbleches 48 gebildet wird. Dieser Anschiag 
51 geht in eine FQhrungsrampe 52 uber. 

35 Oberhalb des hinteren Bandforders 3 sind zwei 

Forderrollen angeordnet von denen nur die 
FcVderroIle 53 sichtbar ist Jede Forderrolle 53 ist 
an einem schwenkbar gelagerten Hebe! 54 gela- 
gert Die Forderrollen 53 werden in Richtung des 

4o Pfeiles H umlaufend angetrieben. Dies erfolgt uber 
einen Antriebsriemen 55, der Uber eine 
Fuhrungsrolle 56 gefuhrt ist und in Richtung des 
Pfeiles I umlauft Der zwischen der Fuhrungsrolle 
56 und der Forderrolle 53 liegende Abschnitt 55a 

45 des Antriebriemens 55 dient zudem als oberes 
Begrenzungselement. 

Das Ausgieichen des Schuppenabstandes ai, 
a2 im ankommenden Schuppenstrom S erfolgt 
grundsatzlich auf die an Hand der Fig. I - 3 be- 
so schriebene Weise. 

Die in Richtung des Pfeiles A geforderten 
Druckprodukte 46 stossen mit ihrer vorlaufenden 
Kante 46a am Anschiag 51 an, wie das an Hand 
des mit 46* bezeichneten Produktes dargestellt ist 

55 Der vorlaufende Bereich 47 des am Anschiag 5l 
anstehenden Produktes 46' wird nun durch einen 
Mitnahmenocken 50 erfasst uber den Anschiag 51 
hinausgehoben und gegen den Abschnitt 55a des 
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Antriebsriemens 55 bzw. das vorauslaufend© 
Druckprodukt gedruckt. das durch die Forderrollen 
53 und den Bandforderer 3 vorgeschoben wird. 
Zudem wird das Produkt 46' durch den Mitnahme- 
nocken 50 und den Abschnitt 55a des Riemens 55 
bzw. das vorauslaufende Druckprodukt in den 
Forderspalt W zwischen dem forderwirksamen 
Trum 3a des Forderers 3 und den Forderrollen 53 
gezogen. Von diesem Zeitpunkt an ubernehmen 
die Forderrollen 53 und der Bandforderer 3 den 
Weitertransport des Druckproduktes 46'. Auch bei 
dieser Ausfuhrungsform ist der mit ao bezeichnete 
Schuppenabstand im durch den hinteren 
Bandforderer 3 weggefGhrten Schuppenstrom S' im 
wesentlichen immer gieich. 

Bei beiden gezeigten Ausfuhrungsformen wird 
das am Anschlag 3i,5l anstehende Druckprodukt 
46' nach der Auslenkung durch einen Mitnahme- 
nocken 16, 50 durch letzteren gegen den angetrie- 
benen Bandforderer 3 bzw. den Abschnitt 55a des 
ebenfalis angetriebenen Antriebsriemens 55 bzw. 
das vorauslaufende Druckprodukt gedruckt, wel- 
ches bereits durch den Bandforderer 3 und die 
Forderrollen 34, 35 bzw. 53 erfasst worden ist. 
Somit wird das am Anschlag 31, 51 zum Stillstand 
gekommene Druckprodukt 46' unmittelbar nach der 
Auslenkung klemmend festgehalten und mit der 
Fordergeschwindigkeit v 0 des hintem 
Bandforderers 3 vorwartsbewegt Damit wird si- 
chergestellt, dass dieses Druckprodukt 46' seine 
Lage gegenQber dem vorauslaufenden Druckpro- 
dukt nicht verandem kann. 

Es versteht sich, dass die gezeigten Ver- 
gleichmassigungsvorrichtungen in verschiedenen 
Teilen anders als wie beschrieben ausgebildet sein 
konnen. Von den verschiedenen moglichen Varia- 
nten werden im folgenden nur elnige wenige kurz 
erlautert 

Statt, wie gezeigt, zwei Mitnahmeralder und 
einen Anschlag vorzusehen, der zwischen den Mit- 
nahmeradem angeordnet ist, ist es auch moglich, 
zwei Anschlage und ein zwischen diesen angeord- 
netes Mitnahmerad vorzusehen. Anstelle von vier 
Mitnahmenocken kann eine grossere oder auch 
kleinere Anzahl von Mitnahmenocken vorgesehen 
werden. 



AnsprUche 

I. Vorrichtung zum Vergleichmassigen des Ab- 
standes zwischen aufeinanderfolgenden, in einer 
Schuppenformation anfallenden, biegsamen, 
fISchigen Produkten, insbesondere Druckereierzeu- 
gnissen, mit einer Forderanordnung zum Fordern 
der Produkte und einer die geforderten Produkte 
wahrend einer gewissen Zeit an deren 
Vorwartsbewegung hindemden An- 



schiaganordnung, an der die Produkte mit ihrer 
vorlaufenden Kante zum Anstossen bringbar sind, 
gekennzeichnet durch eine periodisch jeweils auf 
den vorlaufenden Bereich (47) eines an der An- 

s schiaganordung (12) anstehenden Produktes (46) 
zur Bnwirkung bringbare Mitnehmeranordnung (13), 
die das erfasste Produkt (46) in den Wirkbereich 
des in Forderrichtung (A,B) gesehen hinter der An- 
schlaganordnung (12) liegenden Teils (3) der konti- 

70 nuieriich angetriebenen Forderanordnung (I) bringt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Anschiaganordnung (12) 
feststehend ausgebildet ist und in den Forderweg 
der Produkte (46) hineinragt und dass die Mitneh- 

rs meranordnung (13) die an der Anschiaganordnung 
(12) anstehenden Produkte (46) aus deren Wirkbe- 
reich auslenkt und vorzugsweise in Forderrichtung 
(A,B) der Forderanordnung (1) mitnimmt 

3. Vorrichtung nach Anspruch I Oder 2. dadurch 
20 gekennzeichnet, dass die Forderanordnung (1) zwei 

hintereinander angeordnete Forderer (2, 3) aufweist 
und die Anschiaganordnung (12) im Bereich des in 
Forderrichtung (A,B) gesehen hinteren Forderers 
(3) angeordnet ist 

25 4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 

kennzeichnet, dass zwischen den beiden in einem 
Abstand voneinander angeordneten Forderem 
(2.3) eine forderunwirksame Strekke (10) vorgese- 
hen ist, die vorzugsweise durch eine Auflage (11,48) 

30 fOr die Produkte (46) gebiidet ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die 
Forderanordnung (I) wenigstens eine mit dem hin- 
tern Forderer (3) zusammenwirkende Rolle (34,35; 

35 53) aufweist. die mit dem hintern Forderer (3) 
einen Forderspalt (W) bildet dem die Mitnehmera- 
nordnung (13) das jeweils erfasste Produkt (460 
zufGhrt. 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche I - 5, 
40 dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmera- 
nordnung (13) wenigstens ein auf der einen Seite 
des FOrderweges der Produkte (46) angeordnetes, 
periodisch zur Bnwirkung auf ein Produkt (46) 
bringbares Mitnahmeorgan (I4,I5;49) aufweist, das 

45 mit einer der Fordergeschwtndigkeit (v Q ) der 
Forderanordnung (!) im wesentlichen entsprechen- 
den Umfangsgeschwindigkeit (v 2 ) umlaufend ange- 
trieben ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
so kennzeichnet, dass das Mitnahmeorgan ein mit am 

Umfang verteilt und in einem Abstand voneinander 
angeordneten Mitnehmem (I6;50) versehenes Rad 
(I4,I5;49) ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche I - 7, 
55 dadurch gekennzeichnet, dass sich die An- 
schiaganordnung (12) und die Mitnehmeranordnung 
(13) oberhalb der Forderanordnung (I) befinden. 
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9. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Anschlaganordnung (I2> 
wenigstens ein Anschlagelement (3!) aufweist, das 
oberhaib des hintern Forderers (3) angeordnet ist 

urrd mit diesem einen Durchtrittsspalt (32) biidet, s 
wobei vorzugsweise das Anschlagelement (3f> zur 
Veranderung des Durchtrittsspaltes (32) 
hohenverstellbar ist 

10. Vorrichtung nach den Anspruchen 5, 6 und 

8, dadurch gekennzeichnet, dass das Mitnahmeor- io 
gan (14,15) an einem ersten Hebei (18,19) drehbar 
gelagert ist, der um eine im wesentiichen parallel 
zur Forderebene und etwa rechtwinklig zur 
Forderrichtung (A,B) der Forderanordnung (I) ver- 
laufende Achse (20) schwenkbar ist und der mit 75 
einem zweiten, vorzugsweise um dieselbe Achse 
(20) schwenkbaren, Hebei (36,37) gekoppelt ist, an 
welchem die auf der Schuppenformation (S') zur 
Auflage kommende Rolie (34,35) drehbar gelagert 
ist. 20 

11. Vorrichtung nachr Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der erste Hebei (18,19) in seiner 
Schwenkiage bezugiich des zweiten Hebels 
(36,37) einstellbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeich- 25 
net durch eine auf die beiden Hebei (!8,I9;36,37) 
einwirkende und diese gegen die Forderanordnung 

(I) bzw. die Schuppenformation (S') druckende 
Druckeinrichtung (43). 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-7, 30 
dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmera- 
nordnung (13, 49) auf der Unterseite des 
Forderweges der Produkte (46) angeordnet ist und 
letztere nach oben uber die Anschlaganordnung 

(12, 51) anhebt. 35 

14. Vorrichtung nach den AnsprQchen 6 und 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Mitnahmeorgan 
(14, 15) benachbart zum hintern Bandforderer (3) 
angeordnet ist. 

15. Vorrichtung nach den Anspruchen 6 und 13, 40 
dadurch gekennzeichnet, dass das Mitnahmeorgan 

(49) unterhalb eines Begrenzungselementes (55a) 
angeordnet ist, das sich oberhaib des Forderweges 
der Produkte (46) befindet. 
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